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RESUMO
EXECUTIVO

Esta cartilha apresenta o resultado do esforco coletivo de profissionais
brasileiros das diversas areas do design para a concepgao de um documento
que contenha recomendacges sobre o desenvolvimento de projetos de
embalagens sustentdveis, baseado em literatura e na pratica projetual.

0 método utilizado para alcancar seus objetivos envolveu uma etapa
descritiva, realizada por meio da revisdo de literatura. Com base neste
estudo preliminar, foi realizado um workshop de criacdo, buscando a realizagdo
de recomendacdes para o desenvolvimento de embalagens sustentaveis.

A cartilha oferece uma revisao de literatura sobre os principais contetdos a
serem observados pelo profissional de embalagem antes de iniciarem seus
projetos. Este conteUdo serviu como guia para a geracao de alternativas no
workshop realizado com a equipe de designers.

0 resultado desta integracdo tedrico/pratica foi o desenvolvimento de 20
recomendacGes pertinentes aos diversos conteddos importantes para o
desenvolvimento de embalagens, tais como: o ciclo de vida, as fungdes da
embalagem, classificacao e logistica, materiais e processos de producdo,
requisitos ambientais, os trés pilares da sustentabilidade e ESG.

Por fim, recomenda-se 0 uso pela equipe de designers nas etapas de
briefing e planejamento para trazer visibilidade sobre o sistema da
embalagem, produzindo alinhamento, engajamento e maior qualidade a
tomada de decisao que gere menores impactos ambientais. Sob o ponto de
vista pratico, as recomendac@es se convertem em parte integrante de um
método especialista para embalagens sustentaveis e para profissionais do
mercado ou para fins de formacao profissional.
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A ABEDESIGN — Associagao Brasileira de Empresas de Design — foi fundada em
2005 com o objetivo de ampliar o mercado de servicos de design, comunicando

para 0 mercado, instituicoes ego\//er/nb, a importancia e os resultados que o design

__proporciona para a sociedade brasileira e para‘o desenvolvimento do pais, por

rﬁeio,de,rrwqri’yersqfs/é,reafs/dé/atu;x;éo, t;'ré/cqm/b: design grafico, design de produto,

~ web design, design digital, design de embalagem, dentre outras. A entidade busca
~_promover discussdes ”s’bbre/afa'tuat;ao/do profissional do design no mercado, sejam

elas, juridica, trabathista, edugaz'fﬁhal, técnica e ambiental.

Buscando ampliar as reflexdes relacionadas a sustentabilidade, o comité ESG,
liderado por Karen Cesar, promove a integracao entre os associados com o objetivo
de fortalecer o entendimento sobre questoes importantes relacionadas ao papel
do designer na proposicao de soluces para a reducao de impacto ambiental e

na valorizagdo das marcas através de acdes transparentes e eficazes. A partir da
Iniciativa dos participantes do comité, surgiu a necessidade em desenvolver uma
cartilha explicativa sobre os temas relevantes e fundamentais e aces praticas
para a promocao da sustentabilidade em projetos de embalagem.

A construcdo desta cartilha envolveu um esforco coletivo e por meio de um
workshop virtual, conduzido por Ricardo Sastre, realizado semanalmente durante
alguns meses, direcionado a partir dos conhecimentos basicos sobre o universo
da embalagem, procedeu-se a construcao das recomendacdes extraidas da
pratica profissional dos designers. A conscientizacdo do projetista da embalagem
em oferecer uma solucdo vidvel e pouco impactante € tdo importante quanto
desenvolver competéncia e procedimentos para este fim.

Esta cartilha ndo pretende esgotar o assunto, e sim trazer ao profissional de
design um olhar sobre a sua atuacdo em relacao a sustentabilidade.

Desejamos uma boa leitura.
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// INTRODUCAO ABEDESIGN

0 projeto no Design € uma atividade que ocorre no tempo e que utiliza técnicas
para gerar e avaliar ideias que venham a solucionar algum problema que
necessite de uma abordagem criativa. Se ndo € uma atividade temporal e/ou ndo
utiliza técnicas, conhecimento sistematizado, entdo ndo € um projeto (LINDEN;
MARTINS, 2012). No caso das embalagens, ao projetar, o profissional responsavel
deve levar em consideracao que existe uma ténue divisao entre projeto de produto
e 0 projeto grafico, pois, em uma embalagem 6tima, esses dois aspectos se
complementam (NEGRAO; CAMARGO, 2008).

Considerando o carater pratico do tema “projeto de embalagens” o designer é
impelido a navegar por estes diferentes referenciais tedricos, dependendo de dois
tipos de contexto: (i) do contexto de aplicacao da embalagem, por exemplo, 0
segmento industrial para o qual a embalagem esta sendo desenvolvida (alimentos,
medicamentos, automativo etc.) e (ii) do contexto da fase do ciclo de vida da
embalagem, concepcao, fabricacdo, transporte, uso, descarte. O contexto de ciclo de
vida se torna mais relevante a medida que se pretende desenvolver uma embalagem
ambientalmente sustentavel.

A embalagem pode ser compreendida como um sistema composto de diversos
elementos entrelacados (MUNIZ; POSSAMAI, 2019). E concebida para atender
muitos contextos que interagem de uma forma complexa (BARABASI, 2005).
As decises de projeto quanto ao tipo de material e formato, por exemplo,
podem impactar sua funcao primaria, afetar as etapas de producdo, impactar a
distribuicao, influenciar as a¢des comerciais, alterar o uso/descarte adequado
pelos consumidores e, em Oltima instancia, causar danos ao meio ambiente.

0 desenvolvimento de embalagens tornou-se uma tarefa desafiadora e de
enorme responsabilidade para as empresas e profissionais envolvidos. A
realidade mostra que a maioria das empresas tem seu (PDP) Processo de
Desenvolvimento de Produto totalmente independente do (PDE) Processo de
Desenvolvimento de Embalagem. Como resultado, eles enfrentam perdas de
competitividade, aumento de custos e prazos de entrega mais longos. Além
disso, apresenta um desempenho ambiental desfavoravel tanto para o produto
quanto para a embalagem (BUCCI; FORCELLINI, 2007).
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A embalagem sustentdvel é aquela projetada com materiais reciclaveis, com
avaliagdes de ciclo de vida, que minimizem a pegada ecoldgica e o Seu impacto
ambiental. Deve atender aos critérios do mercado para seu desempenho e
dentro dos custos financeiros aceitos. Espera-se, entre outros fatores, que a
embalagem seja social e culturalmente apropriada (refletindo, por exemplo,
tamanhos de familia e estilos de vida do publico- alvo), um facilitador social que
estimula os consumidores a encontrar usos alternativos, ou na sua falta, que
descartem a embalagem de maneira ambientalmente correta (ABDUL KHALIL et
al., 2016; BESIER, 2015: PETLJAK: NALETINA: BILOGREVIC, 2019).

Devido a representatividade expressiva da embalagem como fonte de geracao
de residuos do planeta, os gestores e empresas estao buscando produzir
embalagens sustentaveis, neste sentido, a reducao de impacto ambiental pode
dar inicio na avaliacdo do sistema de embalagens vigente, apontando solucGes
para reduzir desperdicios durante o processo. A perspectiva tradicional do
desenvolvimento sustentavel concentra-se no equilibrio entre as dimensdes
social, economica e ambiental.

Diante deste cenario, o objetivo desta cartilha € oferecer aos designers
recomendacdes sobre os projetos de design de embalagem sustentdvel, a

partir de uma visao sistémica, baseada na literatura e na pratica projetual dos
envolvidos na construcao deste relatdrio. A cartilha foi organizada da seguinte
forma: Apos a introducdo, a secdo 2 apresenta o método utilizado em sua
construcdo, na secao 3 o referencial tedrico guia para o workshop proposto, na
secdo 4, apresenta-se o quadro com as recomendacodes e 0s seus objetivos e por
fim, as consideracdes finais e referéncias.
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0 método adotado envolveu uma etapa descritiva pautada
por uma ldgica indutiva, realizada por meio de Revisao
Assistematica de literatura. Com base nestes dados e
informacoes segue-se, entdo, para uma etapa abhdutiva,

com a realizacao de um workshop de criacao, buscando a
realizacao de recomendacdes. Foram realizadas cinco fases,
no formato remoto, para a proposicao das recomendacgoes
por meio de geracao de alternativas espontaneas, guiado
pelas etapas do Radar da Embalagem (SASTRE et al., 2020),
sao elas: ciclo de vida; funcoes da embalagem; Classificacao
e logistica da embalagem e materiais e processos de
producao de embalagem. Os colaboradores sao profissionais
reconhecidos da area do design, com énfase em embalagem,
socios da ABEDESIGN e integrantes do comité ESG.

Todas as recomendactes foram listadas e colocadas em um “board” de trabalho
no software Miro: https://miro.com/app/board/uXjVP41Thrs=/?share_link
id=542923464504

Ao todo foram 5 etapas (fases), aplicadas para a obtencdo das recomendacdes.
As etapas foram construidas durante o workshop de criagao com os profissionais
de design. Na primeira etapa, os participantes tiveram 10 minutos para gerar
ideias livres em postites virtuais sobre os temas norteadores propostos. Ao

todo foram gerados 179 postites, sendo, 29 no ciclo de vida, 65 fungdes da
embalagem, 32 na classificacao e logistica da embalagem e 53 em materiais e
processos de producdo de embalagem.

Durante a segunda etapa de criacdo com a equipe de profissionais, foi feito
um “Agrupamento por similaridade”, nesta etapa os postites foram agrupados
conforme assuntos semelhantes e com isso surgiram as categorias: Ciclo

de vida - olhar sobre o ciclo de vida; reutilizar, reduzir, reciclar; integracao
entre o produto e a embalagem; fim de vida; percep¢do do consumidor;
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questdes estratégicas; visao sistémica e questdes técnicas/design. Funcgdes da
embalagem — Planejamento; comunicacao; Educagao do consumidor; processo/
qualidade. Classificacao e logistica — Design estrutural; projetos circulares;
logistica; sistema de embalagem e consumidor/ponto de venda.

Por fim, materiais e processos de produ¢do — Renovaveis; reducao; estratégico;
certificacdes; fornecedores; informativo/pesquisa; reducao de materiais/
processos; informativo e revestimentos.

Na terceira etapa, a partir dos agrupamentos da etapa 2, foi possivel identificar
postites com significados proximos, podendo assim, agrupa-los e reduzi-los.
Nesta nova fase, obteve-se um total de 48 postites, sendo, 12 no ciclo de vida,
15 nas funcdes da embalagem, 8 na classificacao e logistica da embalagem

e 13 em materiais e processos de producdo de embalagem.

Na quarta etapa, foram agrupados os 48 postites sem divisao por temas e
assim, na ultima etapa, foi realizado uma nova rodada de “agrupamento por
similaridade”, resultando em 20 recomendacdes extraidas do conhecimento
tacito dos profissionais de design que participaram, guiados pelos
conhecimentos basicos sobre embalagem extraidos da literatura.

Portanto, a fase abdutiva (propositiva) do estudo foi realizada em 5 fases,
promovidas por meio de workshops de forma remota via a Google Meet,
utilizando Plataforma Miro como suporte ao processo criativo.
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Nesta secao estao descritos os referenciais tedricos

utilizados no workshop como guia dereferéncia para a
construcao das recomendacdes. 0 Radar da embalagem
desenvolvido por Sastre et al., (2020) foi a ferramenta
adotada como base para esta cartilha.

RADAR DA
EMBALAGEM

N,

Para o desenvolvimento do modelo de referéncia sobre embalagem, foram
definidos requisitos nas fases iniciais de Briefing e Planejamento, e a

partir destes, as funcdes que o artefato deveria ter. 0 modelo para servir de
referéncia ao processo de projeto da embalagem deve ter poder de sintese
sobre referenciais tedricos. A estrutura contextual definida para o0 modelo

de referéncia foi sustentada pelas fases do ciclo de vida da embalagem,
organizadas em formato circular, razdo pela qual foi denominado de Radar da
Embalagem. Os referenciais tecdricos foram agrupados por semelhanca, usando
as fases do ciclo de vida como categorias de agrupamento, além de outros
elementos importantes para o entendimento sobre a embalagem. Ressalta-se
que o artefato desenvolvido auxilia nas fases iniciais do projeto de embalagens
(briefing e planejamento) e nas demais fases (desenho, implantacdo e
validacdo) ele pode ser consultado para auxiliar a equipe de projetos com
referenciais e trazer insights.
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Os requisitos foram concebidos por meio de informag@es extraidas da literatura

e, posteriormente, avaliados pelos autores e 2 especialistas (Designer de produto
especialista em projetos de embalagem) e (Doutor em engenharia de produgdo
especialista em projeto de produto sustentavel). Assim, os referenciais tedricos
relativos as oito fases do ciclo de vida (i) extracdo de matéria prima, (ii) transformacdo
de matéria prima, (iii) projeto estrutural e grafico, (iv) manufatura da embalagem,

(v) envase, (vi) vendas, (vii) uso e (viii) pds consumo, adotado no instrumento foi
concebido a partir da analise de conteudo de livros e artigos tais como: Ahenkan;
Boon, (2010); Almeida et al., (2010); Barros et al., (2019); Bohimann, (2004); Coelho
etal., (2020); Ferrara; De Feo, (2020); Mestriner, (2002a); Mestriner, 2002b); Pauer et
al., (2019); Peltier, (2009); Sarkar; Chakraborty, (2018).

Da analise de conteudo destes referenciais tedricos emergiram sete categorias:
(i) funcdes e (ii) classificacdo da embalagem; (iii) seus materiais e (iv)
processos de fabricacdo; (v) stakeholders; (vi) requisitos ambientais e (vii)
logistica que foram agrupadas transversalmente ao ciclo de vida. Estas sdo
frequentemente citadas em diferentes fontes, e tais informacGes deveriam ser
agrupadas em um Unico artefato, visando trazer sintese ao instrumento.

A proposicao do instrumento teve por objetivo trazer o maior numero de
conteudos relacionados a embalagem em apenas uma imagem (one page),
podendo ser utilizado como quadro ou poster no ambiente de trabalho dos
projetistas. Neste sentido, a presente versao apresenta uma paleta de cores
divididas gradativamente por tonalidades quentes para as tonalidades frias.

A primeira fatia (extracdo da matéria- prima) vermelha e a Ultima (pds-uso) azul
forte. Se utilizou o recurso do degradé do centro para as bordas como indicativo de
leitura, trazendo a sensacao de amplitude ao usuario. A divisdo de cores tem por
objetivo dividir as etapas do ciclo de vida e indicar sobre a transicao entre elas.

Foram utilizadas duas fontes tipograficas na concepcao dos textos. A primeira,
com maior peso utilizada para os titulos (titulo, fases e etapas) e a segunda
para os textos radiais (informagdes). As fontes escolhidas apresentaram boa
legibilidade, utilizam hastes homogéneas (sem transicdo do grosso ao fino) e
ndo possuem serifas (pequenos tracos nos terminais das letras). Em relacdo a
hierarquia de informacdes, o titulo esta no centro da figura, orientando o ponto
de partida do artefato. Os titulos das fases acompanham o centro e indicam
por meio de setas a direcdo para a sugestao de leitura. O uso das cores foi
determinantes para orientar o sentido de leitura.
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As fases do ciclo de vida foram organizadas ciclicamente, sugerindo-se a leitura
do centro para as bordas (radial), propostas a partir dos temas iniciais para a
concepgao de embalagem, como fungdes e classificacao, por exemplo. Outro
fator determinante foi a disposicdo de conteudos relacionados com cada fase
do ciclo de vida e com cada categoria (funcdes, classes, materiais e processos
etc.) em textos objetivos (curtos). Como o instrumento é circular, quanto mais
proximo da borda, mais espaco para conter informac@es. Na categoria materiais
e processos, sugere-se uma leitura no sentido horario (circunferencial),
iniciando na extracdo da matéria-prima até o processo de envase. 0s textos
estdo dispostos no sentido de leitura, ndo se fazendo necessario mover a folha
ou a cabeca para Ié-lo por inteiro (Figura 1). A imagem esta em alta resolucdo,
para fazer sua leitura por completo, sugere-se ampliar a visualizacdo de sua tela.

Radar da embalagem

a0,
%scarte

AN NN NN



/ | REFERENCIAL TEORICO ABEDESIGN

As categorias de conteddos possuem niveis de importancia significativos para

o desenvolvimento de embalagens. A intencdo foi agrupar estes conteddos e
informac@es de uma forma simples e acessivel aos pesquisadores e projetistas.
Quanto mais o projeto seja suportado pelos conteddos e suas inter-relacdes,
mais provavel que a embalagem possa cumprir suas funcionalidades, incluindo
a sustentabilidade, e atende uma gama de requisitos propostos por diferentes
stakeholders. A seguir, apresenta-se os conteudos relativos ao Radar da embalagem.

CICLO DA VIDA

LEEELEELEETEEEE LT

0 ponto de partida do ciclo de vida € a extra¢do da matéria-prima na natureza

e sua posterior transformacdo para uso em embalagem. A terceira etapa trata

da fase projetual a concepcao ldgica e criativa da embalagem (estrutural e
grafica) realizada por meio de um estudio, agéncia de design ou cliente que
dara o encaminhamento para a indUstria de embalagens. Em alguns casos,

a propria industria de embalagens adapta a arte final do cliente em matrizes
disponiveis. Na sequéncia, a fase de fabricacao das embalagens. Pode-se dizer
que a continuidade do ciclo de vida da embalagem se superpge ao ciclo de vida
do produto para o qual a embalagem foi concebida e esta superposi¢ao ocorre a
partida da fase de envase (Figura 2). As fases de venda/distribuicdo podem ocorrer
de diversas formas, seja em uma gondola de supermercado ou e-commerce

por exemplo. A fase de uso € quando o consumidor entra em contato com a
embalagem. Por fim, ocorre o descarte das embalagens, o tratamento e triagem.
Quando previamente visualizadas pelo projetista dentro de uma perspectiva
sistémica, as fases do ciclo de vida, geram a oportunidade para se a pensar no
fechamento do ciclo de forma sustentavel. Neste caso, poderia haver um retorno
da embalagem as fabricas e sua reciclagem ou outro procedimento que estenda
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sua vida Util (reuso, remanufatura) (JANG et al., 2020). Ha ainda a possibilidade
de retorno da embalagem ao sistema natural, quando ela for compostavel
(CASAREJOS et al., 2018).

Importante ressaltar que as embalagens possuem um ciclo de vida proprio,
sejam elas primarias, secundarias ou outra. Mesmo sendo parte integrante
de um produto (sistema produto-embalagem), os ciclos de ambos correm em
paralelo (embalagem primaria e produto) até que se sobrepdem a partir do
envase, podendo se separar novamente no pds-uso do produto.

Area de integracdo

Projeto

Estrutural e Projeto

Estrutural e

Gy Ciclo de Ciclode Grdfico

vida do vida da

Transformacdo da produto
Matéria-Prima Matéria-Prima

Extragdoda S oo £ Extragdo da
Matéria-Prima :? (HEE y :E’ Matéria-Prima

Figura2
Ciclos de vida da embalagem
e do produto 13

Quando um produto chega ao final da sua vida 0til, deve ser separado de sua
embalagem para que sejam dados os devidos tratamentos a ambos. 0s custos no
p6s-uso ou no fim da vida Util também sao provenientes de logistica reversa para
fins de tratamento e destinacdo final.

Embora fisicamente a sobreposicdo ocorra geralmente a partir da fase de envase
(Figura 2), desde a primeira fase (a etapa de defini¢do da matéria-prima da
embalagem), € necessario avaliar a natureza da matéria prima do produto, para
fins de avaliacao de compatibilidade entre material da embalagem e material do
produto que sera envasado. Isso é essencialmente relevante quando o material
envasado se encontra no estado fisico liquido ou semissolido, pois as chances de
interacBes quimicas entre parede da embalagem e material envasado sdo mais
propicias (SZCZEPANSKA; KUDLAK; NAMIESNIK, 2018).
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FUNCOES

Inicialmente, as embalagens foram concebidas visando as fungges de conter,
proteger os produtos e transporta-los (KUSWANDI, 2017). Além destas funcdes
primarias, ao longo do tempo e pela entrada dos modelos atuais de modos de
comercializacdo onde o cliente escolhe livremente suas compras, as embalagens
ganharam funcdes comunicacionais, tais como: vendas, suporte para acoes

de marketing, fortalecimento da marca e fungdes informativas (MESTRINER,
2002). Diversos fatores tornaram a embalagem uma importante ferramenta de
marketing, incluindo as necessidades e a experiéncia dos clientes em receber
a mercadoria, a comunicacao formal (regulatdrios, como usar o produto) e
informal (tornar o consumidor intimo com a empresa e o produto) (RUNDH,
2005). Segundo Gurgel, (2007) é necessario entender que a embalagem é
presenca permanente no processo de comunicacao do consumo, pois estd o
tempo todo trabalhando a marca do fabricante junto ao consumidor. Atributos
ambientais também sao utilizadas para a promocdo da marca no mercado
(SINGH; PANDEY, 2018). A Embalagem é um meio de comunicagao poderoso e
pode evocar uma reposta emotiva do consumidor (COLES; BEHARREIL, 1990).

Garantir a seguranca alimentar também pode ser atribuido como funcao da
embalagem, e os consumidores reconhecem a importancia dessa caracteristica da
embalagem (LECETA et al., 2015; SCHUMANN; SCHMID, 2018). A funcao de protecao
implica a preservacdo da integridade fisica e quimica do produto (NEGRAQ; CAMARGO,
2008), para que a protecao seja efetiva ao longo de toda a sua trajetdria, sao
levados em consideracdo os riscos bioldgicos, climaticos, fisicos e de fraudes.

Questdes de ordem econdmica, tecnoldgica, mercadoldgica, comunicacional
e de meio ambiente somaram-se as preocupacdes de ordem primaria.

No (Quadro 1), sdo apresentadas e descritas as fungdes primarias, expositivas
e auxiliares das embalagens.
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FUNCOES

ARMAZENAGEM
PROTECAO

TRANSPORTE

PRIMARIAS

EXPOSITIVAS

DESCRITIVO

Compreende a preservacdo do produto acabado no estoque aguardando comercializagdo
e o tempo de permanéncia no ponto de venda.

Compreende a preservacdo da integridade fisica e quimica do produto.

Compreende a preservagdo da integridade do produto desde o fabricante até o canal de venda, estando
sujeitas a exposicdo ao tempo e o atrito no transporte.

Compreende a exposicdo do produto no ponto de venda, a comunicagao dos atributos de seu conteddo
e a utilizacdo da embalagem como instrumento de venda.

Construir a marca do produto. Formar conceito sobre o fabricante.
LI Agregar valor significativo ao produto.

MERCADOLOGICAS  Chamara atencao. Transmitir informac@es. Despertar desejo de compra. Vencer a barreira do prego.

COMUNICACAO Compreende a concepcdo de oportunidade de comunicacdo do produto.
E MARKETING A embalagem torna-se suporte de acdes promocionais.

ECONOMICAS

TECNOLOGICAS

SOCIOCULTURAL

MEIO AMBIENTE

Quadro 1

Componente do valor e do custo de produgdo (matéria-prima).

Envolve a criacdo de sistemas de acondicionamento. A adogdo de novos materiais.
A adocdo de técnicas de conservacdo de produtos.

Expressdo da cultura e do estagio de desenvolvimento de empresas e paises.

Importante componente do lixo urbano Reciclagem / tendéncia mundial.

Amplitude das fungdes da embalagem

A embalagem é um componente na formacao de preco de um produto
tornando-se matéria-prima para a indUstria que a utiliza para embalar seu
produto. Adotar uma politica de utilizar uma embalagem com o menor custo
possivel pode resultar no comprometimento da integridade fisica do produto
0U seguranca para o usuario (SOHRABPOUR; HELLSTROM; JAHRE, 2012). Para
manter esta integridade do produto, novas tecnologias surgem para auxiliar no
acondicionamento, utilizando materiais sofisticados e métodos de produgao
diferenciados que resultam na maior conservacdo dos produtos e possibilitam a
expansao do mercado para outros paises distantes. A fun¢ao sociocultural pode
ser vista em algumas embalagens por meio da expressao de uma determinada
sociedade, assim como fatos histdricos.
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Quanto ao meio ambiente, o principal componente do lixo urbano sdo

os residuos organicos, mas a embalagem aparece como o item de maior
visibilidade, segundo a organizacao The World Bank (Wordbank, 2021).
Pode-se supor que isso ocorra especialmente por conta do volume que ocupa
e sua frequente ndo biodegradabilidade.

Ademais, a necessidade de separacdo entre material envasado e embalagem

€ uma necessidade. Isso importa, visto que o produto envasado pode até ser
biodegradavel, mas se ndo for removido da embalagem, sua biodegradabilidade
estara comprometida e sua vida se estendera pelo mesmo tempo de
subsisténcia da propria embalagem no meio ambiente, ou proximo disso,

caso a embalagem seja de fato protetora do material envasado.
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Figura 3

Classificagao da embalagem
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As embalagens de forma geral podem ser classificadas nos tipos primarias,
secundarias e terciarias (BRISSON, 1993; CARVALHO, 2008; MAHMOUDI;
PARVIZIOMRAN, 2020). As primarias sdo aquelas utilizadas pela industria no
envase do produto, (tampa, frasco e rétulo). As embalagens secundarias sao as
embalagens de consumo, aquelas que estdo em contato com o usuario e expostas
no ponto de venda. As embalagens de transporte sdo as terciarias e contém de
forma organizada todos os elementos anteriores (CARVALHO, 2008; HELLSTROM;
NILSSON, 2011; MAHMOUDI; PARVIZIOMRAN, 2020; MOURA & BANZATO, 1997).
Segundo Hellstrom; Nilsson, (2011) essa classificacdo € usada quando se
considera a embalagem como um sistema e ilustra os componentes e niveis de
hierarquia da embalagem (Figura 3).

=] ——

o |o ——
= = CHE =l
£ o _|o_ a = P
o —d e

Frasco Embalagem Embalagem Paletizacao Conteinerizacao

Completo de consumo de transporte e acessorios e acessorios
PRIMARIA SECUNDARIA TERCIARIA
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Por uma questdo de seguranca e manutencao da integridade do produto, sao
utilizados alguns componentes, tais como: cantoneiras e filmes plasticos para
pallets, pode-se adotar um berco dentro das embalagens de consumo para
certificar que no transporte o frasco ndo sofrera nenhuma avaria.

Em alguns casos, a embalagem de transporte serve como embalagem de
consumo, isso ocorre em produtos maiores, como eletrodomésticos e maquinas.
Ampliando esta classificacdo apresentam-se as embalagens de quarto nivel ou
contenedores, que facilitam a movimentagao e armazenagem em transportes e
as de quinto nivel, utilizadas para envio de longa distancia, como os containers
(MOURA & BANZATO, 1997).

Segundo Bowersox et al., (2014) a logistica envolve a gestao do processamento
de pedidos, estoques, transportes e a combinacao de armazenamento,

manuseio de materiais e embalagem, todos integrados por uma rede de
instalacdes. Observando as acBes logisticas no ciclo de vida da embalagem,
surgiram diversas sub-embalagens (embalagem no processo de concepgao

e uso da embalagem) sendo utilizadas durante o pracesso. No transporte da
matéria-prima extraida da natureza até o transformador da matéria-prima (1a
embalagem). Apds o beneficiamento, o produto gerado é embalado e segue

para a industria de embalagem (2a embalagem). A proxima etapa € encaminhar
as embalagens produzidas para a indUstria de envase (3a embalagem). Apds

0 envase do produto, sao acondicionados em caixas de transporte, pallets e/ou
containers e encaminhadas aos pontos de venda (4a embalagem). O consumidor
possivelmente utilizara sacolas, sacos ou caixas para transportar os produtos
comercializados (5a embalagem). Por fim, apds o consumo, as embalagens vazias
sao acondicionadas em sacolas ou sacos de lixo (6a embalagem) para serem
descartadas ou encaminhadas para reciclagem (logistica reversa).
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MATERIAIS E
PROCESSOS
DE PRODUCAQ

Os processos de fabricacao de embalagens dividem-se na sua
concepcao formal e em processos de impressao, variando de

acordo com o tipo de matéria-prima utilizada (MOURA & BANZATO,
1997). Uma das premissas basicas para o desenvolvimento de um
projeto de embalagem sustentavel é compreender seu processo de
fabricacao e a viabilidade do projeto (STEENIS et al., 2018). Devido
a inumeros materiais e métodos disponiveis, esta tarefa torna-se
complexa e primordial neste processo, principalmente se o objetivo
e reduzir impactos ambientais.

3.14.1
MATERIAIS

Os principais materiais utilizados na fabricacao de embalagens sdo: a madeira, o
papel, o metal, o plastico, o tecido e o vidro. Outras solu¢des foram desenvolvidas
por meio das misturas de insumos, como as embalagens denominadas
multicamadas por exemplo, produzidas com a finalidade de acondicionar

liquidos, composta por sete laminas, e as embalagens flexiveis para alimentos,
geralmente compostas por dois polimeros e um metal. Nestes casos, o objetivo
pela mistura de materiais € atribuir aumento da vida Util de produtos pereciveis.
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Essas solugdes tendem a dificultar o manejo no fim de vida das embalagens por
serem dificeis de separar os materiais para reciclagem (GUTIERREZ; MELEDDU;
PIGA, 2017). Novos materiais estdo sendo concebido com o objetivo de reduzir o
impacto ambiental, como polimeros produzidos a partir de fontes vegetais e/ou
reaproveitamento de residuos, estas solugdes apresentam novidades constantes
no setor de embalagens.

0 papel € produzido a partir da polpa da madeira, maceradas em agua e
colocadas para secar no calor e pressao como uma chapa lisa ou cilindro. A agua
amacia a superficie externa das fibras de celulose, que entdo se fundem com
outras fibras por meio de pressdo ou succdo atraves de uma maquina especifica
para fabricacdo de papel (TWEDE, DIANA; GODDARD, 2004). Os polimeros sdo
derivados do petrdleo e a sua maioria é derivada de gases simples como etileno
e propileno. Existem cerca de 12 materiais plasticos comumente usados em
embalagens. Os principais sdo: polietileno (PE), polipropileno (PP), policloreto
de vinila (PVC), Poliestireno (PS), Poliéster (PET e PEN) e poliamida (Nailon)
(TWEDE, DIANA; GODDARD, 2004).

0 vidro é produzido a partir de minerais, sendo o principal a silica (areia)
com pequenas quantidades de soda e cal, além de 6xido de calcio e dxido de
magnésio (TWEDE, DIANA; GODDARD, 2004). Os metais mais importantes
usados para embalagens sdo o aco, o estanho e o aluminio (PELTIER, 2009).
As embalagens de tecido sdo produzidas a partir de algoddo, rafia, cascas de
arroz ou materiais sintéticos como a poliamida e poliéster.

Novos materiais estdo sendo pesquisados como filmes biodegradaveis a partir de
oleo vegetal (ADEL et al., 2019); extrato de borra de café (CACCIOTTI et al., 2018);
filmes a base de penas de aves (DIECKMANN et al., 2019); bagaco de cana de
acucar (KETKAEW et al., 2018); estrume de vaca (VISHNUVARTHANAN et al., 2019),
moléculas vegetais (ELHUSSIENY et al., 2020; IAHNKE et al., 2015; ROMANI;
PRENTICE-HERNANDEZ; MARTINS, 2017; TUMWESIGYE; OLIVEIRA; SOUSA-
GALLAGHER, 2016) e nanotecnologias (AZEREDQ, 2009; CONNOLLY et al., 2019;
FERRER; PAL; HUBBE, 2017).
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PROCESSOS DE FABRICACAO

Os processos de fabricagao de embalagem em sua composicao formal variam de
acordo com o tipo de material, em muitos casos definidos pelo preco ou produto a
ser acondicionado. Torna-se pouco provavel que o projetista de embalagem detenha
0 conhecimento aprofundado em cada um dos processos produtivos de fabricacao
de embalagens, porém é recomendado que ele busque saber quais estao disponiveis
no mercado e suas caracteristicas basicas. Se especializar em um dos processos de
producao pode auxiliar o projetista em sua atuacao no mercado (CARVALHO, 2008;
MOURA & BANZATO, 1997).

As embalagens de papel cartdo ou papeldo utilizam basicamente o mesmo
processo para sua formagdo: uma maquina de corte e vinco que utiliza uma
matriz e uma prensa para produzir o formato da embalagem, uma coladeira caso
0 projeto necessite colagem e diversas maquinas para acabamentos especiais,
tais como: vernizes, plasticos, metalizados e texturas (BAER, 1999). As
embalagens de madeira sao produzidas por meio de marcenaria ou usinagem. A
maioria das aplicacdes de madeira é para transporte de objetos pesados (TWEDE,
DIANA; GODDARD, 2004).

As embalagens plasticas podem ser produzidas usando-se processos de injecao,
sopro, termoformagem ou extrusdo (TWEDE, DIANA; GODDARD, 2004). No
pracesso de injecdo, o plastico € derretido em um molde e adquire sua forma
desejada. O processo de sopro ocorre em duas etapas: a primeira, constitui-se
um tubo de ensaio e na segunda o formato desejado por meio de um sopro
quente de ar. No processo de termoformagem a chapa plastica é amolecida
pelo calor e forcada contra uma cavidade por meio de vacuo. Na extrusao,

0s granulos de polimeros sdo colocados dentro de um funil de alimentacao

e transformados em filmes plasticos que podem ser moldados para diversas
finalidades (TWEDE, DIANA; GODDARD, 2004). As embalagens de vidro em

sua maioria sao conformadas em um processo de sopro com a utilizacdo de

um molde. Este processo ocorre em duas etapas, a primeira € feita o sopro em
um formato de tubo de ensaio, e a segunda no formato desejado (sopro-sopro)
(TWEDE, DIANA; GODDARD, 2004) Frascos menores sao extrusados, forcando o
vidro amolecido dentro de uma matriz utilizando sopro (prensa-sopro) (TWEDE,
DIANA; GODDARD, 2004).
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As latas podem ser produzidas em folhas com solda e aplicacdo de tampa

e fundo, produzidos a partir da estampagem (prensa) ou em duas partes,

por meio da estampagem da peca com o fundo incluido e a tampa colocada
posteriormente (PELTIER, 2009). As embalagens de tecidos, utilizadas em sacos
de graos sao produzidas por meio da fiacdo, malharia ou tecelagem, dependendo
da aplicacao da embalagem.

Os processos de impressao sao meios de producao capazes de realizar uma ou
diversas copias de uma determinada imagem, a partir de uma matriz ou original
(FERNANDES, 2003). As impressdes que utilizam tintas podem necessitar de
matrizes ou nao. As que ndo utilizam matrizes sdo as impressoes digitais que
podem ser jatos de tinta, eletrostatica, também conhecidas como impressao a laser.

Segundo Baer (1999) a maioria dos processos de impressdo utilizam matrizes em
sua producao e sao subdivididas pela caracteristica das formas. Relevograficas —
sdo as matrizes que possuem relevo como o cliché para a flexografia e os tipos
maveis na tipografia, utilizados em embalagens plasticas flexiveis. Planograficas
— sdo as formas planas como as da impressao litografica que utilizava uma pedra
como matriz e a impressao off-set, que utiliza uma chapa de aluminio, utilizadas
para embalagens de papel. Encavograficas — sdo matrizes feitas com entalhe
como o cilindro de rotogravura e o silicone da tampografia, geralmente para
tiragens maiores. Permeograficas — sdo formas que a tinta penetra e ultrapassa
para o papel como a serigrafia, para a impressao direta em potes, por exemplo.

Os processos de impressdo mais utilizados em embalagens sdo: offset para
embalagens em papel, flexografica para embalagens plasticas, serigrafia para
potes e similares e rotogravura para embalagens em papel ou plastico que
demandam alta tiragem. As embalagens em metal podem ser impressas em off-
set ou flexografia. Atualmente algumas embalagens em pequenas quantidades
podem ser impressas no processo digital, sem a necessidade de matrizes.

Os processos de colocagdo dos produtos nas embalagens (envase) podem ocorrer
manualmente ou com o auxilio de equipamentos automatizados (MOURA &
BANZATO, 1997). Os processos de envase manuais geralmente sdo utilizados

em empresas pequenas ou em linhas de producao de baixa escala, o que torna
inviavel o investimento em equipamentos automaticos. Os requisitos de projeto
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nestes casos tendem a ser mais simples, porém, quanto mais facil a manipulacao
(abertura e fechamento), maior a produtividade. O processo de envase executados
por meio de equipamentos sao mais comuns em empresas com volume maior de
producdo e venda, tornando inviavel neste caso o processo manual. Os projetos
estruturais de embalagem tendem a ser mais complexos, o projetista deve observar
de que maneira ocorre a colocagdo automatica do produto na embalagem. Quanto
maior a velocidade da maquina, maior o grau de dificuldade.

Em alguns casos, uma pequena mudanca de angulo em uma aba de fechamento,
pode comprometer ou inviabilizar a produtividade na industria. O projeto estrutural
da embalagem pode afetar a desmontagem ao final da vida Util. A descaraterizacao
do produto (separacao de embalagem e conteddo) deve ser facil e rapida quando
se pensa em sustentabilidade e fim de vida.

Com o surgimento da industria 4.0, as fungdes das embalagens sao ampliadas,
podendo ser um repositdrio de informacdes durante o ciclo de vida de um produto,
na perspectiva de objetos inteligentes ou embalagens inteligentes(HAKOLA, 2013;
SHARMA; GHOSHAL, 2018). As novas tecnologias estdo sendo aplicadas na industria
de embalagens, por meio de novos processos de producdo e controle; na industria
de envase, otimizando os processos produtivos; na venda de produtos, aumentando
a interacdo da embalagem com o usuario e no pas-uso, por meio de rastreadores
ou identificadores de materiais a serem reciclados (BUDKA et al., 2010; COLES;
BEHARREIL, 1990; NGUYEN et al., 2020; SIMON; AMOR: FOLDENYI, 2016).
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STAKEHOLDERS

A definicdo de Stakeholders (partes interessadas) segundo o (PMB
Sao pessoas e organizacdes, como clientes, patrocinadores, organizaco
executoras e o publico, que estejam ativamente envolvidas no projeto ou cuj
interesses possam ser afetados de forma positiva ou negativa pela execucdo ou
término do projeto. Elas podem também exercer influéncia sobre o projeto e
suas entregas. Os stakeholders podem ser internos ou externos que participam
direta e/ou indiretamente no processo (ECHEVESTE, 2020). Em um projeto

de embalagem existem muitos envolvidos, na (quadro 2) apresentam-se os
principais stakeholders, separados como internos e externos, observados em
todo o ciclo de vida da embalagem. Esta tabela foi concebida a partir da revisao
bibliografica utilizada ao longo do presente estudo e na observacao pratica por
meio de projetos de embalagens concebidos pelos autores.

Quadro 2
Stakeholders internos e externos

STAKEHOLDERS INTERNOS (DIRETOS) STAKEHOLDERS EXTERNOS (INDIRETOS)

IndUstria de matérias-primas

Produtores rurais

Projetista (designer e areas afins) Fabricantes de maquinas e equipamentos

IndUstrias de embalagens
Industria de envase

Gestores e colaboradores
Transportadoras

Governo (federal, estadual e municipal)

Entidades de classe (sindicatos, Associagdes)
Distribuidores (atacadistas e varejistas) Pesquisadores

Prestadores de servicos diversos
Formadores de opinido (mercado)

Consumidores finais (usuarios) Aterro sanitario

Cooperativas
Fornecedores diretos

Catadores
Fornecedores indiretos
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Percebe-se um elevado numero de partes interessadas e interligadas em um
projeto de embalagem, agindo direta ou indiretamente. Eles podem influenciar
de alguma forma a concepcao estrutural e grafica, seja por meio de tdpicos
regulatdrios impressos nos rotulos ocupando espagos em demasia ou por causa
de uma mudanca estrutural para facilitar o envase do produto em maquina. No
Radar da embalagem, os stakeholders foram sugeridos em cada fase do ciclo de
vida como diretos e indiretos. Esta definicao pode ser modificada, dependendo
da realidade de cada projeto, por exemplo: os produtores rurais podem ter uma
influéncia direta na extracdo da matéria-prima, mas uma influéncia indireta na
concep¢ao da matéria-prima.

REQUISITOS
AMBIENTAIS

N,

0 desenvolvimento sustentavel é, em esséncia, o que atende as necessidades
e aspiracdes da geracdo atual sem destruir os recursos necessarios para

as geracdes futuras atenderem as suas necessidades (HOLDGATE, 1987).
Contextualizando, o conceito de embalagem sustentavel esta diretamente
relacionado a minimizacdo do impacto ambiental (MANZINI, 2005).

A embalagem sustentdvel foi definida pela primeira vez como resultado de
um estudo de pesquisa de diversos stakeholders, apoiado pela Sustainable
Packaging Alliance (SPA) na Australia, que foi formada para promover
embalagens sustentaveis e sua implementacao por meio de ferramentas

e estratégias baseadas na ciéncia e na industria de embalagens (BOZ;
KORHONEN; SAND, 2020; LEWIS et al., 2007). Outra definicdo de embalagem
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sustentavel amplamente aceita foi desenvolvida pela Sustainable Packaging
Coalition® (SPC). A missao da (SPC) é usar pesquisas completas e abordagens
baseadas na ciéncia para ajudar a avancar e comunicar uma visao ambiental
positiva e robusta para embalagens e apoiar materiais e sistemas de
embalagem inovadores e funcionais. O quadro 3 apresenta os conceitos de
embalagens sustentaveis da (SPA) e (SPC).

AUTOR/ANO CONCEITO

Sustainabl e Fornece uma Adquirido com Fabricado usando tecnologias de producdo limpa
Packaging Coalition estrutura para o responsabilidade e melhores praticas.

(GREENBL UE, 2011) design de embalagens

Eficaz e seguro Benéfico, seguro e saudavel para individuos

sustentaveis ! X .
e comunidades ao longo de seu ciclo de vida.

Atende aos critérios Atende aos critérios de mercado para
de mercado desempenho e custo.

Feito com Adquirido, fabricado, transportado
energia renovavel e reciclado usando energia renovavel;

Otimiza o uso de materiais de origem renovavel
ou reciclada.

Reciclado de Projetado fisicamente para otimizar materiais e energia;

(bt R Efetivamente recuperado e usado em ciclos bioldgicos

e/ou industriais circulares.

Sustainabl e Packaging  Fornece as estratégias Eficaz Reduz o desperdicio de produtos;
Alliance, Australia para design de P .
(LEWIS et al., 2007) embalagens, fabricacao, ISR NS R

logistica e marketing Evita o excesso de embalagens;
Reduz os custos de negocios;
Alcanga um retorno do investimento (ROI) satisfatdrio.

Eficiente Melhora a relagdo produto/ embalagem;

Melhora a eficiéncia de energia, material e dgua, aumenta
0 conteddo reciclado;

Reduz os residuos para aterros sanitarios.
Ciclico Retornavel;

Reutilizavel;

Reciclavel;

Biodegradavel.

Seguro Reduz as emisses de gases no ar, na agua
e de gases de efeito estufa;

Reduz a toxicidade e os impactos do lixo.

Quadro 3
Evolugdo do conceito de embalagem sustentavel
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A definicao de embalagem sustentavel apresentada pela (SPC) atende as trés
dimensoes da sustentabilidade (ambiental, econémica e social). Na dimensao
ambiental sao defendidas defini¢des relacionadas ao consumo de recursos
naturais, geracao de residuos, praticas sustentaveis e atributos projetuais, em
um contexto de circularidade. Na dimensao econdmica, a definicdo da conta
da compatibilidade dos custos da embalagem para atender ao mercado. Por
fim, na dimensdo social, a defini¢ao procura dar conta da saude e seguranca
do usuario e comunidade por meio da manutencdo da integridade fisica do
produto, atendendo as fungdes primarias da embalagem (contencdo, protecdo
e transporte). A definicdo da (SPA) contempla duas das trés dimensdes da
sustentabilidade (ambiental e econémica). Na dimensdo ambiental, o foco é
a reducdo de consumo de recursos naturais e na geracao de residuos. Outro
fator mencionado é em relacao ao projeto da embalagem focado em atender
as melhorias relacionadas a sua funcionalidade e na otimizacdo de materiais
e processos, na interacao entre o produto e a embalagem. Na dimensao
econdmica, a definicdo preocupa-se com a redugao de custos e melhoria nas
margens de lucro das empresas.
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A partir da revisao bibliografica e do worshop realizado com o$
profissionais de design, foram concebidas as 20 recomendaqoe( / .
apresentadas a seguir. A ordem das recomendacodes foram oy
definidas a partir das fases do ciclo de vida da embalagem

Recomendacgdo

Questione sobre

a hecessidade de
desenvolver uma
nova embalagem

Objetivo

Antes de iniciar um projeto, reflita
sobre a necessidade de utilizar uma
embalagem e incentive na promocao de
novos modelos de negacio com foco em
reducao de impacto ambiental.
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Recomendacdo

Pesquise sobre
materias-primas de

fontes renovaveis

Objetivo

Entenda a composicdo das matérias-primas

e 0S Seus impactos nos processos de extracdo
e fabricacdo. Busque informacgdes em fontes
confidveis, a maioria dos materiais disponiveis
no mercado apresentam boas solucoes, analise
0 contexto do projeto.
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Recomendagao

Opte por fornecedores
locais e comprometidos
com a reducao de
impacto ambiental

Recomendacgdo

Avalie a reducao de niveis
de embalagens e acessorios

Objetivo

Busque eliminar os niveis de embalagens (primaria, secundaria,
terciaria) por meio de novas solucdes em projetos estruturais.

Evite 0 uso de acessorios como grampos, fitas adesivas, etiquetas
em caixas de embarque, cantoneiras, filmes plasticos, dentre outros.
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Recomendacdo

Pondere a otimizacao
de projetos estruturais

Objetivo

A reducdo de uma embalagem primaria influencia
na reducdo das demais embalagens do sistema.
Integre solugdes de abertura e fechamento

para evitar lacres adesivos ou outros acessorios
complementares. Um projeto estrutural

bem resolvido ndo necessita de acessorios
complementares para auxiliar em suas funcoes.




Recomendacgdo

Promova acoes sociais
e geracao de valor para
a marca e sociedade

Recomendacao

Valorize a transparencia
e a veracidade de informacoes

Objetivo

Busque informactes por meio de dados precisos,
quando possivel, utilize ferramentas de analise de ciclo
de vida. Evite comunicacGes ou selos que nao transmita
credibilidade e valor para a marca (greenwashing).
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Recomendagao

antive a busca de
informacoes por meio

de fontes confiaveis

Objetivo
acoes preliminares em artigos
académicos e considere consultar as universidades
olver problemas especificos ou tirar dovidas
sobre a confiabilidade dos dados.
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Remmendagéo

— Revise a legislagao

4 0S seus impactos no
yrojeto da embalagem
2 do produto

Recomendacao

Considere a reducao de areas
Impressas e a quantidade de
acabamentos graficos

Objetivo

Analise a necessidade do uso de cores e acabamentos graficos.
0 excesso de tintas e acabamentos como plastificacges,
vernizes e outros revestimentos podem dificultar a reciclagem
dos materiais e aumentar a emissao de poluentes durante a
fabricacao de embalagens.
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Recomendacgao

Entenda a cadeia
logistica e pondere
acoes para reducao
de impacto ambiental

Objetivo

Considere reduzir os espacos vazios internos

e externos da embalagem, melhorando a sua
laridade no empilhamento. Otimize o volume

no transporte para reduzir o consumo de recursos

naturais e a emissao de poluentes.




RN E

Recomendacgdo

ovoque e eduque
mo onsumidor por
meio de informacoes
contidas na embalagem

\__ /

Recomendacgao

Prolongue a vida util da
embalagem por meio de reuso

Objetivo

As embalagens podem atribuir outras funcGes quando vazias.
Considere projetar pensando no aumento da vida Util da
embalagem e ofereca solucGes de reuso, tais como potes, copos,
estojos, vasos, cabides, dentre outros.
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Recomendacdo

Rastreie as informacoes

da cadeia de valor da

da reciclagem.




Recomendacdo

Observe todas as
fases|dociclo de
vida da embalagem
e do produto

N
..... - Entends

As recomendag@es estdo agrupadas em uma sequéncia ldgica de projeto, tornando
visivel os pontos importantes para a promogao da sustentabilidade em embalagens.
Auxiliam os designers na tomada de decisdo e na argumentacdo com os clientes
para aprovacdo de projetos. As recomendacdes apresentadas podem ser aplicadas
individualmente ou integradas, variando conforme a disponibilidade de dados
disponiveis pela equipe de projeto.

E tarefa do projetista promover a sustentabilidade e incentivar seus clientes e
fornecedores ao uso dos atributos ambientais e projetuais, tanto aos relacionados
diretamente com a indUstria, quanto aos projetos e/ou aqueles que contemplem
as fungdes primarias da embalagem de protecao, contencao e transporte.
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Esta cartilha foi concebida para instigar os designers sobre a
importancia em considerar a sustentabilidade em seus projetos.

E preciso entender que muitas vezes o projetista ndo possui liberdade
para interferir em questdes estratégicas do seu cliente, mas ele

pode ser um influenciador para mudancas estruturais e na transicao
de um modelo de producao linear para um modelo baseado na
circularidade. O conhecimento prévio sobre o universo da embalagem
e fundamental para o desenvolvimento de projetos sustentaveis.

Para a sua construcao integrou-se os conhecimentos extraidos da
literatura e a experiéncia pratica dos profissionais de design, esta
acao evidencia a importancia e a viabilidade de buscar solucdes
envolvendo a academia e o mercado. Recomenda-se como estudos
futuros, o aprofundamento nos temas proposto e nas ferramentas
que auxiliam na promocao da sustentabilidade, tais como:
economia circular, sistema produto servico, analise de ciclo de vida,
dentre outras.

Este instrumento de consulta é um ponto de partida para provocar
os designers na busca de uma visao sistémica sobre a embalagem e
na promocao da sustentabilidade. A ABEDESIGN por meio do comité
ESG incentiva que as empresas de design incorporem o seu Uso no
dia a dia da equipe criativa.
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